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DESIGN, PRODUCTION and CONSTRUCTION of COLD STORAGE INDUSTRY

I PANNELLI PER LEDILIZIA I PANNELLI FRIGORIFERI

Produzione pannelli isolanti Produzione e installazione

polivalenti standard o

PANELS FOR THE BUILDING TRADE

Production of standard or

di pannelli isolanti per celle

REFRIGERATING PANELS

Production and installation of

personalizzati e magazzini frigoriferi

customised multipurpose insulating panels for refrigerating

insulating panels

rooms and stores
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| MACCHINE FRIGORIFERE LATTONERIA EACCESSORI
Progettazione e produzione di Produzione di componenti ed
macchine ed impianti accessori per il montaggio e
frigoriferi la finitura di ambienti interni

REFRIGERATING MACHINES

e capannoni

SHEET METAL AND ACCESSORIES

Design and production of
refrigerating Production of components and

machines and systems accessories for fitting and finishing

interiors and industrial buildings




DESIGN, PRODUCTION and CONSTRUCTION of COLD STORAGE INDUSTRY

PRODUZIONE PANNELLI ISOLANTI per tamponamenti pareti e coperture di capannoni industriali.

‘,/

S— ;1'-5—‘

R " \‘ !

'K

~




DESIGN, PRODUCTION and CONSTRUCTION of COLD STORAGE INDUSTRY

PRODUZIONE PANNELLI ISOLANTI per celle frigorifere industriali atmosfera controllata e bassa temperatura.




DESIGN, PRODUCTION and CONSTRUCTION of COLD STORAGE INDUSTRY

PANNELLI ISOLANTI DI COPERTURA per capannoni industriali e tettoie.
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ISO-COP Copertura a 4 greche - 4-corrugation covering | 0

| PANNELLI ISOLANTI DA COPERTURA

Supporto metallico: - Acdalo inox AlSI 304 finitura 2B confor-
- Acdalo conforme alla Norma UNI EN me alla Norma UNI 10372

10147 gpo Fe E 250 G dsponiblle - Rame conforme alle Norme UNI EN
semplicemente zincato a caldo con 1172 - UNI 10372

procadimento "sendzimir”, zincato

preverniciato o plastificato. Supporto flessiblle:

- Alluminio lega 3103 H 16 conforme alla - Cartonfeltro bitumato cilindrato.

Norma UNI 9003/3 o secondo UNI 10372 - Alluminio goffrato di spessore mm 0,08,
disponibile naturale o preverniciato.




DESIGN, PRODUCTION and CONSTRUCTION of COLD STORAGE INDUSTRY

PANNELLI ISOLANTI TAMPONAMENTO PARETI per capannoni industriali.

JENINEnEN

LILLLAA AN

. "y B -

JAN

il

PANNELLI ISOLANTI DA PARETE

Acciaio zincato preverniciato
conforme alla Norma UNI EN
10147 dpo Fe E 250 G disponi-
bile semplicemente a caldo con
procedimento "sendzimir” pre-
vemiciato o pastificato, acciaio
inox AISI 304 finitura 28
conforme alla Norma UNI

10372, alluminio naturale lega
3103 H16 conforme alla
Norma UNI 9003/3 o secondo
UNI 10372 disponibile naturale

O preverniciato, o goffrato.




DESIGN, PRODUCTION and CONSTRUCTION of COLD STORAGE INDUSTRY

PANNELLI ISOLANTI TAMPONAMENTO PARETI per capannoni industriali con FISSAGGIO A VITE NASCOSTA.
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| PANNELLI ISOLANTI DA PARETE

Acciaio zincato preverniciato 10372, alluminio naturale lega

conforme alla Norma UNI EN 3103 H16 conforme alla

10147 tpo Fe E 250 G disponi-  Norma UNI 900373 o secondo

bile semplicemente a caldo con UNI 10372 disponibile naturale

procedimento "sendzimir” pre- o preverniciato, o goffrato.

verniciato o pastificato, acciaio

inox AISI 304 finitura 2B —

conforme alla Norma UNI =
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DESIGN, PRODUCTION and CONSTRUCTION of COLD STORAGE INDUSTRY

STUDIO E PROGETTAZIONE STRUTTURE PREFABBRICATE IN CEMENTO, ottimizzate per la costruzione di celle frigorifere industriali.
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DESIGN, PRODUCTION and CONSTRUCTION of COLD STORAGE INDUSTRY

MONTAGGIO IMPIANTI FRIGORIFERI ED ELETTRICI INDUSTRIALI, sala macchine magazzino di stoccaggio.
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DESIGN, PRODUCTION and CONSTRUCTION of COLD STORAGE INDUSTRY

MONTAGGIO IMPIANTI FRIGORIFERI ED ELETTRICI INDUSTRIALI, corridoio di accesso celle frigorifere.




DESIGN, PRODUCTION and CONSTRUCTION of COLD STORAGE INDUSTRY

MONTAGGIO IMPIANTI FRIGORIFERI ED ELETTRICI INDUSTRIALI, quadro elettrico di controllo e comando dell’impianto e delle celle.
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DESIGN, PRODUCTION and CONSTRUCTION of COLD STORAGE INDUSTRY

MONTAGGIO IMPIANTI FRIGORIFERI ED ELETTRICI INDUSTRIALI, sistema di controllo software su computer PAGINA PRINCIPALE.

(®) IMPAR Development Systems - Supervisione Impianto == |

N‘z. Allarmi | Grafici |
V'N:mpaf IMPIANTO FRIGORIFERO 1

Stato processore PLC OK

Posizione chiave PLC Remote

“elocita processore PLC 15 mmsec

Stato periferiche di rete sistema OK

Assorbimento totale impianto 16.63 A
’ Posta elettronica I

‘ Impostazioni sistema I

| Cella3 |
| ]

| Riepilogo temperature I
| Cella g | ‘ Centrale frigorifera I

| Grafici I
| Cella5 |
| Cella6 I ‘ Vasca e torre evaporativa I

| Allarmi in corso |
| Cella7 I

| Storico allarmi I

Copyright © 2009 - Impar Impianti s.r.L. | Chiudi |

Centrale frigorifera Riepilogo temperature A Monday, February 01, 2010 4:06:49 PM




DESIGN, PRODUCTION and CONSTRUCTION of COLD STORAGE INDUSTRY

MONTAGGIO IMPIANTI FRIGORIFERI ED ELETTRICI INDUSTRIALI, sistema di controllo software su computer CELLA FRIGORIFERA.

CELLA 4

cella in

EI'I'H'IOSI era

menv |

| 1.9 bar

Q decarbenicatore disponibile

Q assorbimento CO2
Q immissione 02

Q riduzione O2

e normale ahmosfera in corso

o cella in atnosfera controllata

- CO2 - - 02 -
anidride carbohica ossigeho
0.8 % | |25 %]

contaore decarbonicatore

2031 ore |

O cella disponibile

Q =tatoe cella
Q ricircolo aria

Q stato sbrinamento
Q fermo ventole

Q porta cella aperta

Q cella ferma per porta aperta

Q luce cella Accendi |

Cella 3 | VYasca

Generale

Temperatura

| 1.1 °c]|

Cella 4 - ACCESA

Sbrinamento manuale

Compressori

pressione ambiente

4 6§ mmH2o

pross. sbrin.

| s

| 20.5 °¢

o

(e
* %

%* %

evaporatore

0.1 °¢

aria

1.2 °¢

Impostazioni 1

calibrazione sonde

sonda temperatura
| 0.0 °C

sonda evaporatore
| 0.0 °C

sonda aria

[ 0.0 =

|  Monday, 23 March 2009

impostazioni di base

delta allorme temperatura

[ 20.0 cc

minuti MAX fermo ventole

15 min

Ventilazione forzata |

ore 17:35:52 — ADMINISTRATOR

contaore evaporatore

( 1021 ore H

impostazioni cella

set -point

[ 07 =

diff.

[ 05 =

impostazioni 2 |

RESET |
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DESIGN, PRODUCTION and CONSTRUCTION of COLD STORAGE INDUSTRY

MONTAGGIO IMPIANTI FRIGORIFERI ED ELETTRICI INDUSTRIALLI, sistema di controllo software su computer CENTRALE FRIGORIFERA.

@IMPAR Development Systems - Supervisione Impianto

@
Allarmi Grafici
N2 i o
z‘w TEED s w0 Centrale frigorifera e
amperometro amperometro amperometro
-0.06 A 0.01 A -0.04 A
Press, diff. olio Press. diff. alio Press, diff. olio
0.05 bar 0.04 bar 0.07 bar
3 %

torre --=
<-- pompe
contaore compressore contaore compressore contaore compressore
amperometro
60 ore 29 ore 24 ore centrale
0.27 A
INFORMAZIONI IMPOSTAZIONE PARAMETRI
—Press. aspirazione calibrazione enerali tempi Compressori
sistema disponihile STt Sl LM
) " 2.23 bar amper. gen. press. olio comp. 1 allarme min press. tempo ON comp. set-point
vasca acqua disponibile
¢ 000 + A ¢ 000 . 228 bar :1.00 . bar 120 1 sec i 240 & bar
condensatore disponibile Hro AmpRLmeal el olusamp 2 Ssllamomadpress S tempe Sf o differenziale
centrale frigorifera disponibile 11.31 bar i 000 A& ;000 i 227 bar i _23.00 i bar i 5 isec i 200 | bar
amper, comp. 2 press, olio comp. 3 tempo avvio celle tempo ON
s___D_-_U_U___: A E___U_._U_U___: 2.30 bar E____G_U____E s5ec parz. comp. d
. ; . Temp. acqua vasca amper. comp. 3 E—---1-6----I e Condensatore
compressore 1 non disponibile -»resE o A
' p 13.10 °C L_ooo tempo OFF set-point
compressore 2 disponibile |PrEes parz. comp. | 1450 1 bar
Press. acqua pompe i 0.00 ¢ bar : 2
. compressore 3 non disponibile A= poTe p}é.s-s:-rﬁ-a_r;d. - dl.'ff.gfgo.".!.'?leb
.......... ' £ ' ar
-0.06 bar LR

Vasca e torre evaporativa

Riepilogo temperature

Monday, February 01, 2010 4:18:22 PM

| Centrale frigorifera I




